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Objektbericht
~Neckarspinnereiquartier-Hochbau”

Baujahr: 1861

Flache: 6.300 m?

Standort: Wendlingen

Heizsystem: cufix® FuBbodenheizung
mit Gussasphalt

Sanierung des Hauptgebdudes des denkmalgeschutzten
Neckarspinnereiquartiers in Wendlingen mit cufix® Ful3-
bodenheizung unter 40 mm geschliffenem Gussasphalt

Die Umnutzung des Spinnereihochbaus der ehemaligen Neckarspinnerei in Wendlingen
steht exemplarisch fur den Wandel historischer Industriestandorte hin zu modernen,
vielseitig nutzbaren Quartieren. Das markante Gebaude, das einst Teil eines bedeuten-
den Textilproduktionskomplexes war, wird heute schrittweise in einen Ort zum Arbeiten
und kulturelle Nutzung durch den Eigentimer, die HOS-Gruppe transformiert.

Im Zentrum der Entwicklung steht der behutsame Umgang mit der bestehenden Bausub-
stanz. Charakteristische Elemente wie die industrielle Fassadengestaltung, grol3zigige
Fensterflachen und die robuste Tragstruktur mit Stahlsaulen bleiben weitgehend erhal-
ten und pragen weiterhin das Erscheinungsbild. Gleichzeitig wird der Spinnereihochbau
technisch und energetisch auf den neuesten Stand gebracht, um heutigen Anforderun-
gen an Nachhaltigkeit und Komfort gerecht zu werden.

Die neuen Nutzungskonzepte sehen eine Mischung aus teilbaren Buroflachen, Veranstal-
tungsbereiche sowie kreativen und gemeinschaftlichen Nutzungen, wie eine 6ffentliche
Kantine vor. Offene Grundrisse und flexible Raumstrukturen ermdéglichen unterschiedli-
che Nutzungsformen und férdern eine lebendige, durchmischte Nutzung des Gebdudes.
Dadurch entsteht ein urbanes Umfeld, das sowohl fur Bewohner als auch fUr Unterneh-
men und Kreativschaffende attraktiv ist.
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Sonderkonstruktion verbindet industrielle Vorfertigung, hydraulische Effizienz und
hochwertige Oberflachengestaltung

Bei der Sanierung des viergeschossigen Hauptgebaudes mit einer Nutzflache von rund
6.300 m2 kam eine leistungsfahige Sonderkonstruktion aus cufix® FulRbodenheizung und
einlagig eingebrachtem Gussasphalt zum Einsatz. Der insgesamt 40 mm starke Gussas-
phalt wurde nach dem Einbau geschliffen. Mit nur einem Schleifgang wurde eine sehr
rustikale Optik erzielt, Poren und Lunker wurden dabei nicht geschlossen. Der FulRboden-
aufbau bildet damit zugleich die technisch belastbare Lastverteilungs- beziehungsweise
Estrichschicht und die gestalterisch hochwertige Nutzoberflache.

Die Sanierungsarbeiten im Spinnereihochbau starteten im Frihjahr 2024. Die etagen-
weise Installation der cufix® FuBbodenheizung erfolgte ab dem Frihjahr 2026. In enger
Abstimmung zwischen dem planenden Ingenieurbtro Keppler + Kahn GmbH, sowie der
in u.a. Stuttgart ansassigen Gussasphaltfirma Lautenschlager & Kopp GmbH + Co. KG
wurde zundchst eine Musterflache der Sonderaufbauldsung hergestellt. Die Schleifar-
beiten wurden extern ausgefuhrt. Nach der technischen und gestalterischen Abnahme
durch den Bauherrn konnte die Loésung auf die vorgesehenen Gebaudebereiche tbertra-
gen werden.
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Die Objektdaten im Uberblick
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Projektdaten

Viergeschossiges Hauptgebaude Spinnereihochbau
ca. 6.300 m?

40°C/30°C

17,5°C/21°C

ca. 1.400 Stick

ca. 5.600 m Kupferrohr, 15 x 0,8 mm
ca. 1.150 Stick

ca. 860 Stuck

ca. 6.400 Stick

ca. 40 mm Gussasphalt, einlagig als Sonderlésung in
Verbindung mit Schleifen

Schleifen des abgekihlten Gussasphalts
uberwiegend nach dem Tichelmann-Prinzip

HOS-Gruppe
Keppler + Kdhn GmbH, Leinfelden-Echterdingen

Hartmann GmbH, Lenningen

Keiltec GmbH, Valley

Lautenschlager & Kopp GmbH + Co. KG, Stuttgart

Die genannten Mengen verdeutlichen die GrélRenordnung des Projekts. Neben rund

1.400 industriell vorgefertigten cufix® Elementen wurden mehr als funf Kilometer wei-
ches Kupferrohr fur die Anbindungen verlegt. Rund 6.400 Loétstellen mussten hergestellt,
gepruft und dokumentiert werden.
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Der technische FuBbodenaufbau

Die konkrete Sonderkonstruktion wurde auf die Anforderungen des Bestandsgebaudes,
die vorhandenen Aufbauhdhen, die thermischen Randbedingungen und die spatere
Nutzung abgestimmt. Der prinzipielle Aufbau der ausgefuhrten Sonderlésung stellt sich
- von unten nach oben - wie folgt dar:

. tragfahiger und entsprechend vorbereiteter Untergrund beziehungsweise Rohboden,

. Ausgleichsschuttung

. druckfeste Warme- und Trittschallddmmung,

. Abdeckung der Dammschicht mit Filzpappe,

. cufix® FuBbodenheiz- und Kihlelement mit industriell vorgefertigten Kupferrohr-
registern und Aluminium-Warmeleitblechen,

6. Heizkreise verschaltet nach dem Tichelmann-System, Zuleitungen zum Verteiler mit
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weichem Kupferrohr
7. rund 40 mm Gussasphalt, einlagig mit einer Temperatur von ca. 230°C eingebracht,
8. nach vollstandiger Abkuhlung einmalig geschliffene Gussasphaltoberflache.

Die tatsachliche Ausfuhrung ist grundsatzlich anhand der projektspezifischen stati-
schen, bauphysikalischen und warmetechnischen Anforderungen geplant.

Der einlagige Gussasphaltauftrag

Die Besonderheit des Projekts lag in der Ausfuhrung des rund 40 mm starken Gussas-
phalts in nur einer Lage. Die Ausfihrung mit 40 mm Gussasphalt, einlagig eingebracht
in Verbindung mit geschliffener Oberflache, erfordert eine exakte Kompensation der
Langenausdehnung des cufix® FulRbodenheizsystems, damit sich keine Rohre an der
Oberflache abzeichnen und das gleichmaRige Oberflachenbild beeinflusst. Die Sonder-
konstruktion konnte kompakt und mit einer klar definierten Aufbauh6he umgesetzt
werden. Der Gussasphalt wurde mit ca. 230°C heil3 eingebracht, Uber den vorbereiteten
cufix® Registern verteilt und anschlieBend entsprechend abgezogen beziehungsweise
egalisiert.

Nach der Abkuhlung wurde die Oberflache geschliffen. Durch diesen Arbeitsschritt er-
hielt der Boden eine gleichmaRige rustikale Optik, bei der die charakteristische Materi-
alstruktur des Gussasphalts sichtbar und gestalterisch nutzbar wird. Poren und Lunker
wurden dabei nicht geschlossen.

Je nach gewunschtem Erscheinungsbild kdnnen geschliffene Gussasphaltflachen an-
schlieRend weiter veredelt und versiegelt werden. Die Auswahl des finalen Oberfla-
chenaufbaus wurde dabei auf die Nutzung, die erwartete mechanische Beanspruchung
sowie die Anforderungen an Pflege und Reinigungsbestandigkeit abgestimmt.
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cufix®: Fiir Gussasphalt hervorragend geeignet mit Warmeleittechnik (WLT®)

Das cufix® FuBbodenheiz- und Kuhlsystem basiert auf maanderférmig gebogenen Kup-
ferrohren, die mit Aluminium-Warmeleit- und Transferblechen verbunden sind. Die Alu-
miniumkomponenten vergrdl3ern die warmeubertragende Flache und unterstitzen eine
gleichmallige Warmeverteilung im Boden.

Das Basisrohr der cufix® Elemente weist einen Durchmesser von 12 mm auf. Fur die
Zuleitungen zum Heizkreisverteiler werden - abhangig von HeizkreisgréfRe und hydrauli-
scher Auslegung - weiche Kupferrohre vom Ring eingesetzt. Im vorliegenden Objekt kam
far die Zuleitungen einem Durchmesser von 15 mm und einer Wanddicke von 0,8 mm
zum Einsatz.

Aus technischer Sicht bietet die Kombination aus Kupferrohr und Aluminium-Warmeleit-
blechen mehrere projektbezogene Vorteile:

* hohe Warmeleitfahigkeit des Rohrwerkstoffs Kupfer

* sauerstoffdichtes Rohrsystem

* vorgefertigte Register mit definierter Rohrgeometrie

* grol3flachige Warmeverteilung tber Aluminiumbleche

* schnelle Reaktion der beheizten Konstruktion

* sehr gute Eignung fur die Kombination mit Gussasphalt

* Moglichkeit zur Bildung groBer Heizkreise

* Vollstandig recyclingfahige Werkstoffkombination aus Kupfer und Aluminium

Die hydraulische Anbindung nach dem Tichelmann-Prinzip

Ein wesentlicher Bestandteil der technischen Losung war die Uberwiegende Anbindung

der Heizkreise nach dem Tichelmann-Prinzip. Dabei werden die einzelnen Heizelemente
so in Vor- und Rucklauf eingebunden, dass sich fur die angeschlossenen Elemente mog-
lichst vergleichbare Rohr- und Druckverlustverhaltnisse ergeben.

Die vorgefertigte und konstante Rohrgeometrie der cufix® Elemente unterstutzt diese
Planungs- und Ausfuhrungsweise.

In groReren Gebaudebereichen bietet diese Verschaltung gegenuber einer Vielzahl klei-
ner Einzelkreise Vorteile. Je nach Auslegung lassen sich groBere Heizkreise mit weniger

VerteileranschllUssen realisieren. Dadurch kénnen sich die Installationsdichte im Vertei-
lerbereich, der Materialaufwand fur Anschlussleitungen und der hydraulische Abgleich

vereinfachen.
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Der Montageablauf auf der Baustelle

Die Ausfuhrung wurde etagenweise organisiert. Diese Vorgehensweise ermaoglichte eine
klare Trennung der Bauabschnitte und erleichterte die Koordination mit den weiteren
Gewerken der Sanierung.

Die Vorbereitung der Flachen

Vor der Montage der Heizelemente mussten die jeweiligen Untergrinde hinsichtlich
Tragfahigkeit, Ebenheit, Sauberkeit und Hohenlage gepruft und fur den weiteren Aufbau
vorbereitet werden. Punktformige Erhebungen oder Unebenheiten hatten zu einer un-
gleichmaBigen Auflage der Dammschicht und damit zu Schallbrticken oder unerwunsch-
ten Spannungen im FuBbodenaufbau fihren kénnen.

Das Verlegen der cufix Elemente

AnschlieBend wurden die vorgefertigten cufix® Elemente gemal3 Verlegeplan auf der vor-
bereiteten Dammschicht positioniert. Ein besonderer Vorteil des Systems besteht darin,
dass die cufix® Elemente nicht mit zahlreichen zusatzlichen Befestigungsmitteln auf der
Dammung fixiert werden mussen. Dadurch konnte die Montage im Vergleich zu klassi-
schen Rohrsystemen mit umfangreichen Befestigungsarbeiten beschleunigt werden.

Der Anschluss und Létarbeiten

Nach dem Positionieren und Verbinden der Elemente wurden die Heizkreise mit den
Zuleitungen zum Heizkreisverteiler verbunden. Im Projekt wurden rund 5.600 m cufix®
Kupferrohr 15 x 0,8 mm als Zuleitung eingesetzt. Fur die Verbindung kamen etwa 1.830
Lotmuffen und 860 T-Stlicke zum Einsatz.

Insgesamt entstanden so circa 6.400 Lotstellen, die im Hartlotverfahren hergestellt
wurden. Diese hohe Zahl unterstreicht den Umfang der Installationsleistung und die
Bedeutung einer strukturierten Ausfuhrungs- und Prufplanung. Jede Verbindung musste
fachgerecht hergestellt und im Rahmen der Dichtheits- beziehungsweise Druckprufung
kontrolliert werden, bevor der FulRbodenaufbau geschlossen werden konnte.
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Musterflache als Entscheidungssicherheit

Vor Beginn der grof3flachigen Ausfuhrung wurde gemeinsam mit Lautenschlager & Kopp
eine Musterflache der Sonderkonstruktion hergestellt. Diese Musterflache erfullte meh-
rere Funktionen:

* Prifung des geplanten Schichtaufbaus,

* Abstimmung der Einbau- und Verarbeitungsablaufe,

* Beurteilung des Zusammenspiels von cufix® Elementen und Gussasphalt,
* Festlegung der Oberflachenqualitat,

* Abstimmung des spateren Schleifbilds,

* Freigabe durch den Bauherrn.

Gerade bei einer Sonderkonstruktion mit geschliffenem Gussasphalt ist eine Musterfla-
che ein wichtiges Qualitatssicherungsinstrument. Sie ermaoglicht es, technische Details
und gestalterische Erwartungen vor Beginn der Serienausfuhrung abzugleichen. Gleich-
zeitig konnen Einbaugeschwindigkeit, Materialverhalten, Randanschliisse, Ubergange
und Oberflachenbearbeitung unter realistischen Bedingungen bewertet werden.

Die Abnahme der Musterflache durch den Bauherrn schuf damit eine belastbare Grund-
lage fur die nachfolgende etagenweise Umsetzung.

Gussasphalt als thermisch belastbare Lastverteilerschicht

Gussasphalt wird bei etwa 230°C verarbeitet und unterscheidet sich dadurch grundle-
gend von zementaren oder calciumsulfatgebundenen Estrichen. Seine Verarbeitungsei-
genschaften, das geringe Gewicht, die geringe Aufbauhdhe und die schnelle Nutzbarkeit
nach dem Abkuhlen machen ihn insbesondere fur Sanierungsmalinahmen interessant.

In Verbindung mit der cufix® FuBbodenheizung entsteht ein kompakter, thermisch gut
angebundener FuRRbodenaufbau. Die Warme des Heizmediums wird Uber das Kupferrohr
und die Aluminium-Warmeleitbleche in die dartberliegende Gussasphaltschicht Gbertra-
gen. Diese gibt die Warme anschlielRend gleichmallig an den Raum ab.

Neben der Heizfunktion wird der FuBbodenaufbau auch zur Fldchenkuhlung genutzt,
hierbei wird im Sommer gekuhltes Wasser durch die Rohrregister gefuhrt. Die Eignung
far den Kuhlbetrieb, die zulassigen Oberflachentemperaturen, der Tauwasserschutz und
die Regelungsstrategie wurden in diesem Objekt spezifisch bestimmt.
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Qualitatsmanagement und Schnittstellenkoordination

Ein Projekt dieser GroRenordnung erfordert eine prazise Abstimmung zwischen Planung,
Heizungsbau, Flachenheizungsinstallation und Gussasphaltverarbeitung. Besonders rele-
vant waren die Ubergange zwischen den Gewerken:

« Ubergabe der gepriiften und ebenen Untergriinde,

* Koordination der Dammschicht- und Abdeckarbeiten,

* Einhaltung der geplanten Heizflachengeometrie,

* Zuordnung der Heizkreise zu den Verteilern,

* Herstellung und Prufung der Lotverbindungen,

* Freigabe der Druckprufung,

* Schutz der cufix® Elemente bis zum Gussasphalteinbau,

* Abstimmung der Einbringtemperatur und der Einbaulogistik,

* Festlegung der zulassigen Bearbeitungs- und Schleifzeitpunkte,
* Prufung der fertigen Oberflache.

Die etagenweise Umsetzung erleichterte die Bildung klarer Ubergabepunkte. Dadurch konn-
ten die einzelnen Bauabschnitte nach Abschluss der Montage, der Druckprtfung und der
vorbereitenden Abdeckarbeiten sukzessive an das Gussasphaltgewerk Ubergeben werden.

Die Zusammenarbeit mit dem planenden Ingenieurburo, den ausfUhrenden Fachfirmen
und dem Gussasphaltunternehmen verlief fachlich auf Augenhéhe und stets reibungslos.

Vorteile fiur die Sanierung
Die gewahlte Sonderkonstruktion bietet insbesondere bei anspruchsvollen Sanierungs-
projekten mehrere relevante Eigenschaften:

* Die industriell vorgefertigten cufix® Elemente ermdglichen eine schnelle Montage
grol3er Heizflachen.

* Die Kupferrohre sind sauerstoffdicht und temperaturbestandig.

+ Die Aluminium-Warmeleitbleche unterstutzen eine gleichmaRige Warmeverteilung.

* Tichelmann-Kreise ermdglichen eine hydraulisch wirtschaftliche ErschlieBung grol3erer
Flachen.

* Gussasphalt kann mit vergleichsweise geringer Aufbauhdhe eingesetzt werden.

* Die geschliffene Oberflache kann als sichtbarer Bodenaufbau gestaltet werden.

* Nach dem Abkuhlen ist keine klassische Estrichtrocknung erforderlich; die weitere
Nutzung beziehungsweise der Oberflachenaufbau richtet sich nach der projekt-
spezifischen Freigabe.

+ Kupfer und Aluminium sind als Werkstoffe weitgehend recyclingfahig.
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Fazit

Mit der Kombination aus cufix® FuBbodenheizung, Tichelmann-Anbindung und 40 mm
starkem, einlagig eingebrachtem sowie anschlieRend geschliffenem Gussasphalt wurde
im viergeschossigen Hauptgebaude der Neckarspinnerei eine technisch anspruchsvolle
Sanierungslosung realisiert.

Das Projekt zeigt, wie sich eine industriell vorgefertigte Flachenheizung aus Kupfer mit
einem thermisch belastbaren und oberflachenfertig bearbeitbaren Gussasphaltaufbau
verbinden lasst. Entscheidend fur die erfolgreiche Umsetzung waren dabei nicht nur die
technischen Eigenschaften der eingesetzten Systeme, sondern ebenso die durchgangige
Koordination zwischen Planung, Heizungsbau, Flachenheizungsinstallation und Gussas-
phaltverarbeitung.

Wir danken allen Beteiligten fur die erfolgreiche und konstruktive Zusammenarbeit in
diesem historischen Objekt.
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Impressionen Projektumsetzung (Vorbereitung & Verlegung)

RohfuBboden Erdgeschoss Hoéhenausgleich und Démmaufbau
Bildquelle: © HOS Projektentwicklung Bildquelle: © HOS Projektentwicklung

Detailansicht cufix® Element mit Gusssphalt Verlegte cufix® Elemente auf Filzpappe
Bildquelle: © Schméle GmbH cufix® vor der Dichtheitspriufung
Bildquelle: © Schméle GmbH cufix®

Bei der Einbringung des Gussasphalts ist die Ful3- Gussasphaltflache besandet, vor dem Schleifen
bodenheizung drucklos Bildquelle: © Schméle GmbH cufix®
Bildquelle: © Schméle GmbH cufix®
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Impressionen Projektumsetzung (fertiggestellt)

Geschliffener Gussasphalt ohne Dehnungsfuge Fertig geschliffener Gussasphalt, Poren und
Bildquelle: © Schmole GmbH cufix® Lunker nicht verschlossen
Bildquelle: © Schméle GmbH cufix®

Kleiner Biiroraum im Industrie-Stil GrofR3er Biiro-Gemeinschaftsraum
Bildquelle: © Schméle GmbH cufix® Bildquelle: © Schméle GmbH cufix®

Quartierskantine Lichtdurchflutetes Gemeinschaftsbiiro
Bildquelle: © Schméle GmbH cufix® Bildquelle: © Schméle GmbH cufix®
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Impressionen Projektumsetzung (fertiggestellt)

Co-Working Bereich Co-Working Bereich
Bildquelle: © Schméle GmbH cufix® Bildquelle: © Schméle GmbH cufix®

Gemeinschaftsbiiro mit offener Decke im Detailansicht Wandanschluss mit Dreikantleiste
Industrie-Stil Bildquelle: © Schmole GmbH cufix®
Bildquelle: © Schméle GmbH cufix®

GrofRer Biiroraum im OG ohne historische Stiitzen Neckarspinnerei-Hochbau
Bildquelle: © Schméle GmbH cufix® Bildquelle: © Schméle GmbH cufix®
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Impressionen Projektumsetzung

DWG Plan Montageplanung
Bildquelle: © Schméle GmbH cufix®

Ansicht Neckarspinnereiquartier
Bildquelle: © HOS Projektentwicklung

Autor:

Frank Wortmann
Schméle GmbH
Abt.: cufix®
Westicker Str. 84
58730 Frondenberg
www.cufix.de
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